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Technischen Daten

Bahnbreite Max. Druckbreite Materialstarke Druckléange
Maschinenkonfiguration
WJPS-350D 350 mm 340 mm 60-350 g/m? 170-345 mm
® Elektronische Steuerung: Die Hauptsteuerung oder CPU ® Druckwerk: Jedes Druckwerk ist mit einen separaten ® Schmiersystem: Automatisches  Olschmiersystem  zur ® Neue Struktur der Farbwerksnockeneinstellung: leichteres
kontrolliert Uber das DOS System den einwandfreien Betrieb der Touch Screen fur den leichten Zugriff auf die Endeinstellung Gewahrleistung der Laufdauer der Maschinenkomponenten. Einstellen und weniger Papierverlust
Servomotore, die eine schnelle Reaktion der Maschine, einen ausgerustet. Dadurch reduzieren sich die Einrichtzeiten und ® Semi Automatik Druckplattensystem: Industrie PC Kontrolle ® Die Maschine verfiigt Uber einen 2. Bahndurchlauf: W)JPS-450D 450 mm 440 mm 80-350 g/m?> 210-420 mm
perfekten Bahnzug, bedienerfreundliche Handhabung und erhdhen die Produktivitat. der Plattenmontage. Reduziert die Plattenwechselzeit und bedienerfreundlich und sehr prazise. Dieses System garantiert
zuverlassigen Maschinenbetrieb gewahrleisten. ® Farbkontrolle auf Wasserbasis: Eingesetzt wird ein hochwertiges erhoht das Sicherheitsniveau der Maschine. Plattenwechsel die gleiche Registerqualitat wie beim 1. Bahndurchlauf.
® Shaftless Antrieb: die Maschine ist mit Servomotoren mit Farbwerkssystem zur Gewahrleistung der Farbstabilitat bei einer 6-Farbenmaschine in nur 6 Min. ® Es ist auch moglich die Maschine mit einem automatischem
direkten Antrieb ausgestattet, die auch bei Hochstgeschwindigkeit hoher und niedriger Geschwindigkeit. Dank des Einsatzes ® Druckkontrolle der SMC Neumatik Kupplung: gewahrleistet Registersystem auszustatten: Fernbedienung der W)JPS-560 560 mm 540 mm 80-350 g/m> 210-420 mm
Prazision gewahrleisten. einer zusatzlichen Schwenkwalze kann der gewlnschte Farb/ einen prazisen und durchgangigen Maschinenlauf und reduziert Farbwerkseinstellung, Flexodruckwerk, Buchdruckwerk,
® Registersystem: Nach Einstellung der gewlnschten Drucklange Wasserausgleich schnellstens erreicht werden. Dadurch werden den vorbedruckten Papierverlust. Dank der beiden Kupplungen Lackierauftragswerk, Stanzaggregat. Eine passende Losung fur
in der Hauptkontrolle geht jedes Druckwerk automatisch in die unerwinschte Streifen- und Schattendruckeffekte vermieden kann die Druckplatte PS und das Offset Drucktuch, vollkommen jede Anwendung.
vorgewahlte Position. Jedes Druckwerk wird individuell mit einem und eine gleichmassige und stabile Druckqualitdt garantiert. Das vorgefarbt, aufeinandergepresst werden. Die Anordnung W)PS-660 660 mm 650 mm 80-350 g/m? 210-420 mm
Motor angesteuert. Eine CCD Kamera kontrolliert das Seiten- und Farbwerk besteht aus 20 Farbwalzen, 4 Auftragswalzen und 4 des Druckplatten- und Drucktuchzylinders verhindert den
Langsregister ohne Produktionsstopp. Optional kann die Maschine Feuchtwalzen (mittels eines Feucht-Alkoholsystems). In dieser Kontakt mit dem Gegendruckzylinder und unerwinschte

mit einem Automatik Registersystem ausgestattet werden. Maschine konnen sowohl Papier als auch Filmfolie bedruckt werden. Druckstreifenbildung. Anmerkung: Produktionsgeschwindigkeit hangt von der Drucklédnge, Qualitat und Druckmasterial ab.



